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Aus Wasser, Malz und Hopfen entsteht Bier -
aus Respekt, Verantwortung und Weitsicht entsteht Zukunft.

Ein verantwortungsvoller Umgang mit unseren Ressourcen und unserer Umwelt ist heute
aktueller denn je und doch bereits seit 26 Jahren gelebter Alltag bei uns. Als heimatver-
bundene mittelstandische Privatbrauerei haben unsere Vorganger schon frih die immen-
se Bedeutung von Nachhaltigkeit erkannt und konsequent verfolgt. So waren wir 1997
eine der ersten Brauereien in Bayern, die ein Oko-Audit durchgefiihrt hat, und sind seit
Inkrafttreten der europaischen EMAS-Verordnung im Jahr 2001 ununterbrochen EMAS-
zertifiziert. Heute blicken wir mit Stolz auf Uber ein Vierteljahrhundert dieser renommierten
Umwelt-Zertifizierung zurtck.

Die Herausforderungen flr ein familiengefuhrtes Unternehmen bleiben groB: der zuneh-
mende Wettbewerbsdruck, steigende Energie- und Rohstoffkosten sowie die Auswirkun-
gen geopolitischer Veranderungen erfordern standige Anpassung. Gleichzeitig stoBen
wir nach 26 Jahren intensiver Umweltbemuthungen in manchen Bereichen an naturliche
Grenzen - weiteres Einsparungspotential bei Wasser, Abwasser, Energie, Larm oder Staub
ist oft nur schwer realisierbar, ohne die hohen Anforderungen an Lebensmittelqualitat und
-sicherheit zu gefahrden.

Doch gerade darin liegt auch eine Chance: Der Blick nach vorn richtet sich nicht nur auf
Effizienzsteigerungen, sondern zunehmend auf Innovationen, die Kreislaufwirtschaft, er-
neuerbare Energien und regionale Kooperationen zu fordern. Gemeinsam mit unseren
Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern wollen wir neue Wege gehen, um unsere Brautradition
mit moderner Umweltverantwortung zu verbinden.

So verstehen wir Nachhaltigkeit nicht als Pflicht, sondern als Teil unserer Identitat. Der
sorgsame Umgang mit der Natur bleibt unser fester Auftrag - fur die Menschen, die heute
mit uns arbeiten und leben und vor allem fur die kommenden Generationen, denen wir
eine lebenswerte Umwelt Ubergeben wollen.

Landshut, 30.10.2025
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Historie

Die Brauerei C. Wittmann ist eine mittelstandische Privatbrauerei, die sich seit funf Ge-
nerationen in Familienbesitz befindet. Sie ist aus den Braustatten ,Zum HeiB" und ,Zum
DraxImair” hervorgegangen. Die Geschichte der Braustatte ,Zum Draxlmair” Iasst sich bis
zum Jahre 1616 zurtickverfolgen.

1905/06 wurde die zu jener Zeit noch in der Landshuter Innenstadt gelegene Braustatte
an den damaligen Stadtrand verlegt, wo sie sich heute inmitten des Stadtteils Achdorf
befindet. Die Brauerei C. Wittmann als Spezialitatenbrauerei beliefert ihre Kunden im Um-
kreis von ca. 50-70 km um Landshut. Diese kurzen Lieferwege und ein prompter Service
garantieren den Kunden stets frisches Bier.
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Uberblick

Name
Brauerei C. Wittmann GmbH & Co. KG

Standorte

Firmensitz und Verwaltung
Landgasse 50, 84028 Landshut
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Kontakt

Telefon 0871/9 25 92-0
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Die Brauerei C. Wittmann ist ein traditionsbewusstes Unternehmen, das seit 1616 in der
Region verwurzelt ist. Als regionale, bodenstandige Brauerei setzt man auf Frische als
wesentliches Merkmal guten Biergeschmacks. Dies wird durch kurze Absatzwege und
schnellen Umschlag im Handel gewahrleistet.

Im Produktionsbereich der Brauerei ist Qualitat die oberste Pramisse. Da dieser Grundsatz
auch bei MaBnahmen zur Verbesserung von Umweltauswirkungen der Brauerei bestehen
bleiben muss, hat die Brauerei C. Wittmann ihren Qualitatsbegriff durch Einbeziehung der
Umwelt fur sich neu definiert.

Darauf abgestimmt gestalten sich die Grundsatze der Umweltpolitik der
Brauerei C. Wittmann.

- Die Umweltpolitik umfasst alle Tatigkeiten, Produkte und Dienstleistungen
des Unternehmens.

- Die Umweltpolitik umfasst alle Ebenen des Unternehmens.

- Die Umweltpolitik wird in schriftlicher Form festgelegt und der Offentlichkeit
zuganglich gemacht.

- Die Umweltpolitik beinhaltet als Basis die Einhaltung der einschlagigen gesetzlichen
Bestimmungen.

- Daruber hinaus enthalt die Umweltpolitik die Verpflichtung zur stetigen Verbesserung
des betrieblichen Umweltschutzes.

- Die Umweltpolitik wird alle vier Jahre tberpriift. Die Uberpriifung basiert vor allem auf
den Ergebnissen der Umweltbetriebsprufung. Gegebenenfalls wird die Umweltpolitik
veranderten Gegebenheiten angepasst. Die Umweltziele und die Umweltprogramme
der Brauerei sind auf die Umweltpolitik abzustimmen.

Als Folge daraus leiten sich die Bestrebungen der Brauerei C. Wittmann ab, bei der Her-
stellung und dem Vertrieb ihrer Produkte so umweltschonend wie maéglich zu arbeiten und
dadurch zu einer hohen Lebensqualitat, speziell in der Region beizutragen.




Die Ziele der Umweltpolitik der Brauerei C. Wittmann umfassen insbesondere:

Den schonenden verantwortungsvollen Umgang mit den Ressourcen zum Schutz
von Wasser, Luft und Boden,

die Reduzierung von vermeidbaren Emissionen,
die Berucksichtigung okologischer Gesichtspunkte bei der Auswahl der Lieferanten,

das Hinwirken auf okologisches Bewusstsein bei Mitarbeitern und Kunden,
um Umweltschadigungen so gering wie moglich zu halten,

die  Kontrolle  und Korrektur  aller ~ Ziele  durch  wiederkehrende
Umweltbetriebsprifungen.

Damit die Ziele der Umweltpolitik auf moglichst direktem Wege verfolgt werden kénnen,
wurde ein Rahmen abgesteckt, innerhalb dessen sich die Vorgehensweise in Richtung der
gestellten Ziele bewegen muss.

Dieser Rahmen wird begrenzt durch die Leitlinien der Umweltpolitik der
Brauerei C. Wittmann:

Anderungen im Produktionsablauf werden auf Umweltauswirkungen GberprUift, bei
negativem Ergebnis wird nach besseren vertretbaren alternativen Losungen gesucht.
Die Produktgestaltung einschlieBlich Verpackung wird ebenfalls auf die Umweltaus-
wirkungen UberprUft und optimiert.

Im Produktionsablauf wird die im Hinblick auf Umweltauswirkungen beste
verflgbare Technik eingesetzt, soweit dies wirtschaftlich vertretbar ist.

Alle Mitarbeiter der Brauerei werden durch Schulungen und Informationen am
schwarzen Brett zu umweltbewusstem Handeln angeregt.

Um moglichen Umweltfolgen aus Unfallen, Missgeschicken und Unachtsamkeit vor-
zubeugen, werden in Abstimmung mit den Behdrden MaBnahmen zur Verringerung
von Unfallfolgen erarbeitet, um Umweltschadigungen so gering wie moglich zu hal-
ten.

Zur Erflllung der gesteckten Ziele werden regelmaBig alle umweltrelevanten Da-
ten der Brauerei wie zB. Wasser, Rohstoffe, Energie, Abfall und Emission erfasst,
dokumentiert und bewertet. Dies dient zur Verfolgung des Ist-Zustandes bzw.
zum Aufzeigen weiterer Optimierungspunkte.

Vertragspartner werden in die Umweltschutzbemihungen miteingebunden und bei
ihnen gelten, falls sie auf dem Betriebsgelande tatig sind, die gleichen Anforderungen.
FUr Zulieferer werden aquivalente Anforderungen festgelegt.




Unser Umweltmanagementsystem bildet die Grundlage fur die Organisation des betrieb-
lichen Umweltschutzes und sichert die erfolgreiche Umsetzung unserer Umweltpolitik.
Die Dokumentation des Umweltmanagementsystems erfolgt in einem eigenen Umwelt-
managementhandbuch. Hier werden samtliche Leit- und Richtlinien sowie Betriebs- und
Verfahrensanweisungen ausgefuhrt sowie die Verantwortung, Zustandigkeiten und um-
weltrelevanten Ablaufe des Unternehmens dargestellt und fur alle Mitarbeiter verbindlich
festgelegt.

Der 1. Braumeister ist als Umweltmanagementbeauftragter (UMB) zentraler Koordinator
des betrieblichen Umweltschutzes bei der Brauerei C. Wittmann. Er wird vertreten durch

den 2. Braumeister Stefan Blieninger.

Die Verantwortungsbereiche innerhalb des Umweltmanagementsystems der
Brauerei C. Wittmann sind gemaf nachfolgender Graphik festgelegt:
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Des Weiteren ist der erste Braumeister als Strahlenschutzbeauftragter gemeldet.

*UMB=Umweltmanagementbeauftragter




Umweltaspekte sind die Aspekte unserer Tatigkeiten, Produkte und Dienstleistungen, die
positive oder negative Auswirkungen auf die Umwelt haben.

Grundsatzlich wird zwischen direkten und indirekten Umweltaspekten unterschieden. Di-
rekte Umweltaspekte entstehen als direkte Folge der Produktion oder sonstigen Tatig-
keiten und konnen von uns Uberwacht und gesteuert werden. Indirekte Umweltaspekte
entstehen mittelbar durch unsere Tatigkeiten ohne, dass wir sie vollstandig beherrschen
konnten. Samtliche Umweltaspekte werden nach ihrer Relevanz fur die Umwelt bewertet
und entsprechender Handlungsbedarf abgeleitet sofern nétig.

Zur Bewertung werden verschiedene Kriterien herangezogen. Einerseits werden spezifi-
sche Zahlen mit statistischen Werten anderer Brauereien ahnlicher Struktur und GroBe
verglichen, andererseits erfolgt eine Orientierung an gesetzlichen Grenzwerten. Daruber
hinaus werden aber auch individuelle Rahmenbedingungen, zum Beispiel die geographi-
sche Lage, betrachtet und bewertet.

5.1 Direkte Umweltaspekte

Warmeversorgung/Emissionen

Die bendtigte Warme wird in der Brauerei mittels eines Dampfkessels erzeugt und als
Wasserdampf Uber ein Rohrsystem an den Ort des Warmebedarfs geleitet. Der Ver-
brauch findet in erster Linie beim Kochen der Wirze im Sudhaus und bei der Reinigung
der Mehrweggebinde statt. Die Dampferzeugung in der Brauerei C. Wittmann erfolgt
seit Ende 2010 fast vollstandig mit Erdgas. Entstehende Warme wird Uberall, wo es mog-
lich und sinnvoll ist, zurlickgewonnen. So werden z. B. die heiBe Wurze und die entste-
henden Dampfschwaden bei der Wurzekochung zur Erzeugung von heiBem Wasser
genutzt. Das heiBe Wasser wird wiederum daflr verwendet die Wurze der folgenden
Produktionscharge auf Kochtemperatur aufzuheizen.

Der spezifische Warmebedarf der Brauerei C. Wittmann lag 2024 im Durchschnittswert
der zugehorigen BetriebsgroBenklasse (Betriebevergleich Energie, Ingenieurburo fur
Energie- und Umwelttechnik Dr.-Ing. Schu, Hallbergmoos).

Wasser

Das Brauwasser, als wesentliche Komponente fur die Qualitat eines Bieres, wird aus ei-
nem 68 m tiefen artesischen Brunnen aus der dritten Grundwasserschicht entnommen.
Aufgrund der hohen Anforderung an die Sauberkeit bei der Herstellung von Bier und
alkoholfreien Getranken handelt es sich hierbei um nicht unerhebliche Mengen Wasser
fur Reinigungs- und Spulvorgange. Fur betriebliche Zwecke wird das Wasser enthartet,
um Kalkablagerungen in den Anlagen zu vermeiden.

Der sperzifische Wasserbedarf der Brauerei C. Wittmann lag 2024 im Durchschnittswert
der zugehorigen BetriebsgroBenklasse (Betriebevergleich Energie, Ingenieurburo fur
Energie- und Umwelttechnik Dr.-Ing. Schu, Hallbergmoos).

Abwasser

Das Abwasser der Brauerei C. Wittmann wird zunachst in Misch- und Ausgleichsbecken
gesammelt, pH Spitzen und Temperaturen werden ausgeglichen und anschlieBend zur
Reinigung in die offentliche Klaranlage der Stadt Landshut geleitet.

Zur Entlastung der kommunalen Klaranlage wird das Regenwasser aus der Dachent-
wasserung groBtenteils direkt in den RoBbach eingeleitet, Regenwasser aus den Hoffla-
chen versickert teilweise, wird in den RoBbach geleitet oder der Kanalisation zugefuhrt.

Auf Grund der direkten Entwasserung in den benachbarten RoBbach wird dem Umgang
mit wassergefahrdenden Stoffen besondere Aufmerksamkeit gewidmet.




Abfallwirtschaft

Zur Sammlung und Trennung der Abfalle steht in der Produktionsstatte ein Container-
system bereit. Auch in der Verwaltung und im Lager werden die Abfalle getrennt und
jeweils dem entsprechenden Entsorgungsweg zugefuhrt.

Der groBte Teil des anfallenden Abfalls setzt sich aus recyclebaren Wertstoffen wie
Glasscherben, defekten Kunststoffkasten, Kronenkorken, Kartonagen, Kunststofffolien
und Eisenschrott zusammen, die zu 100 % der Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Bei der Bierherstellung ergeben sich Nebenprodukte wie Treber (der unlésliche Teil
des Malzes), Malzstaub, HeiB- und Kuhltrub (EiweiBstoffe aus dem Malz, die beim Ko-
chen der Wiirze anfallen) und die Uberschusshefe. Diese werden an die Landwirtschaft
abgegeben und dort teilweise als hochwertiges Viehfutter genutzt. Auch die Kieselgur
aus dem Bierfilter wird zur Verbesserung der Bodenstruktur von Landwirten auf deren
Ackerflachen ausgebracht. Die gebrauchten Filterschichten werden kompostiert.

Uber drei Spezialfirmen (Fa. Koslow, Fa. Zerzog und Fa. Vogl) wird der Sondermiill ent-
sorgt, der aus dem Bereich der Werkstatten stammt. Es sind dies z.B. Altol, Leucht-
stoffréhren oder Riickstdnde aus dem Olabscheider, die generell aber nur in geringen
Mengen anfallen.

Larmschutz

In der Brauerei C. Wittmann wurden aufgrund ihrer Nahe zum umliegenden Wohngebiet
umfangreiche MaBnahmen zur Larmminderung z.B. durch den Einbau von Schalldamp-
fern im Zuluftkanal des Kesselhauses, am Abluftrohr der Wasseraufbereitung und an der
Ansaugung der Druckluftkompressoren getroffen. Die gesetzlich festgelegten Grenzwer-
te werden dabei deutlich unterschritten, es gibt keine Nachbarschaftsbeschwerden.

Produktionsverfahren

Durch das Bayerische Reinheitsgebot und die jahrhundertealte Brautradition der Braue-
rei C. Wittmann ist das Fundament ihrer Bierherstellung festgelegt. Die anerkannt hohe
und gleichbleibende Qualitat der Wittmann-Bierspezialitaten bildet die Basis ihres be-
trieblichen Schaffens. Anderungen des Produktionsverfahrens, im Bestreben Umwelt-
einwirkungen zu verringern, kénnen nur in Ubereinstimmung mit dieser Grundlage ver-
wirklicht werden.

Staub

Staub ergibt sich in der Brauerei C. Wittmann nur in Form von Malzstaub. Malzstaub
entsteht bei der Anlieferung, beim Transport und bei der Verarbeitung des Malzes in der
Brauerei als sogenannter Spelzenabrieb durch das Aneinanderreiben von Malzkérnern.
Alle Lager- und Fordereinrichtungen fur Malz und alle Anlagen in denen Malz verarbei-
tet wird, sind daher an eine zentrale Entstaubungsanlage mit Filter angeschlossen. Die
Grenzwerte wurden eingehalten.

Kohlensaure

Bei der Garung des Bieres wird der Malzzucker vor allem in Alkohol und Kohlensaure
umgewandelt. AuBerdem im Bier verbleibenden Anteil entweicht Kohlensaure (als CO2)
in die Atmosphare - bei der Brauerei C. Wittmann 189 Tonnen pro Jahr.

Da die fur die Bierproduktion bei der Brauerei C. Wittmann eingesetzte Gerste wahrend
ihres Aufwuchses dieselbe Menge an CO2 aus der Atmosphare aufnimmt, steht die aus
der Brauerei austretende Kohlensaure in einem Gleichgewicht und tragt deshalb nicht
zur Forderung des Treibhauseffektes bei.

Gerliche

Gerlche sind auf dem Betriebsgelande der Brauerei und in der unmittelbaren Umge-
bung im Regelfall kaum feststellbar. Die von manchen Menschen als unangenehm emp-
fundenen Schwaden der Wirzepfanne werden bei der Brauerei C. Wittmann im Zuge der
Warmerlckgewinnung niedergeschlagen und gelangen somit nicht in die Atmosphare.
Das ,Kochen® der Teilmaische erfolgt knapp unter der Siedetemperatur, so dass auch
hier kaum Geruchsemissionen resultieren.

Betriebsgelande

Die Produktionsstatte der Brauerei C. Wittmann befindet sich seit 1906 am jetzigen
Standort in der BachstraBe. Bei Bodenaushubarbeiten und Umbauten in den vergan-
genen Jahren wurden keine Hinweise auf Bodenverunreinigungen festgestellt. Unfalle
oder Storfalle, die zu einer Bodenverunreinigung hatten fuhren konnen, sind in der Ver-
gangenheit nicht eingetreten.

Das Gelénde liegt weder in einem Wasserschutzgebiet noch ist es als Uberschwem-
mungsgebiet festgesetzt. Lediglich im Falle eines Extremhochwasserereignisses (wenn
die 1,5fachen Abflussmengen eines hundertjahrlichen Hochwasserereignisses erreicht
werden) kénnte ein teilweises Uberschwemmungsrisiko des Grundstlicks bestehen. Fir
sensible Bereiche des Betriebsgelandes wurden deshalb entsprechende Sicherheits-
vorkehrungen getroffen.
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Storfallverordnung

In der Brauerei sind keine Anlagenteile in Betrieb, die unter die Storfallverordnung fallen.
Nichtsdestotrotz existieren Gefahrenabwehrplane fUr sensible Bereiche.

Die Brauerei ist ein genehmigungspflichtiger Betrieb nach der 4. BImSchV. Alle relevan-
ten Meldungen sind erfolgt.

Die Kalteversorgung erfolgt Uber einen Sekundarkreislauf. Dadurch konnte die Fullmen-
ge an Ammoniak (NH3) auf lediglich 250 kg beschrankt werden. Somit ist die Fullmenge
deutlich unter der Grenze zur Storfallverordnung angesiedelt.

Gefahrgutlager

Von den auf dem Betriebsgelande stationierten Heizollagertanks sind zwei in Betrieb.
Diese entsprechen samtlichen Vorschriften, es existiert ein Wartungsvertrag, wieder-
kehrende Prufungen werden termingerecht durchgefuhrt.

Die Lager fur Reinigungs- und Desinfektionsmittel entsprechen den aktuellen Anfor-
derungen, durch geeignete MaBnahmen sind Kontaminierungen von Boden und Ab-
wasser ausgeschlossen.
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5.2 Indirekte Umweltaspekte

Rohstoffe

Die neben Wasser zur Bierherstellung verarbeiteten Rohstoffe sind Gerstenmalz,
Weizenmalz, Hopfenpellets, Hopfenextrakt und Hefe. Das Gerstenmalz, das Wei-
zenmalz und der Hopfen stammen ausschlieBlich aus heimischem Anbau. Da-
durch ergeben sich bei der Belieferung nur kurze Transportwege.

Produktausstattung

Die Abfullung unserer Produkte erfolgt fast ausschlieBlich in Mehrweggebinden.
Bendtigte Hilfs- und Betriebsstoffe (z. B. Kronkorken, Reinigungs- und Desinfekti-
onsmittel) werden soweit moglich in Mehrweggebinden bezogen. Die Getranke-
kisten sind schwermetallfrei hergestellt. Auf aluminiumbedampfte Etiketten und
Staniolisierung der Flaschen wird weitgehend verzichtet.

Transport

Neben den Verbrennungsvorgangen am Standort (Warmeerzeugung) entstehen
weitere Emissionen durch den Betrieb des Brauerei-Fuhrparks. Dieser umfasst
derzeit 26 Lastkraft- und 13 Personenkraftwagen und zwei Stapler mit StraBen-
zulassung.

Aufgrund des regional begrenzten Vertriebsgebiets ist diese Umweltauswirkung
als relativ gering zu werten.
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5.3 Kernindikatoren 5.4 Weitere Kennzahlen

GemaB der Verordnung nach EMAS Ill sind in der Umwelterklarung bestimmte Da fur unseren Betrieb bzw. unsere Branche die Kernindikatoren nach EMAS IlI nicht oder

Kernindikatoren verpflichtend aufzufthren. nur bedingt aussagekraftig fur die Darstellung des kontinuierlichen Verbesserungsprozes-
ses sind, arbeiten wir intern mit folgenden Kennzahlen:

Im Folgenden werden die Werte der Erfassungsjahre 2021 - 2024 dargestellt:

Einheit 2021 ployyi 2023 2024
Kernindikatoren Einheit 2021 2022 2023 2024 Rohstoffe Bier * ka/hl 16,03 17.03 16,03 1628
Malz und Hopfen
Energieeffizienz kWh/hl 66,6 683 66,6 69,0 Rohstoffe AfG ** kg/hl 932 1037 932 921
Anteil regen. Energie % 14,0% 153% 15.4% 134% Zuckerund Grundsoffe
o Kohlensaure kg/hl 231 216 231 234
Materialeffizienz kg/hl 16,9 191 184 17,2
Heizol leicht I7hl 031 0.21 031 0,18
Wasserverbrauch m*/hl o 08 074 0,75
Erdgas m3/hl 359 348 359 373
Gesamtabfall kg/hl 2,80 28 235 2,60 9
R R Warme gesamt MJ/hl 1461 1482 140,6 42,4
Gefahrliche Abfalle kg/hl 0,10 0,08 0,00 0,00 g
Strom *** kwh/hl 1353 13,00 1353 14,56
biologische Vielfalt % 815% 815% 815% 815%
. Diesel I7hl 1,06 1,07 1,06 122
CO,-Emissionen ka/hl 18,6 18,2 174 189
o Benzin I7hl 0,08 0,05 0,08 0,20
SO,-Emissionen g/hl 91 86 10 8,0
o RuD kg/hl m 1,00 m 0,88
NOX-Emissionen g/hl 97 9.8 93 9,2
Feinstaub incl. Malzstaub g/hl 05 05 06 04
Einheit
Emissionen von CH,, N.O, Hydrofluorkarbonat, Perfluorkarbonat und SF, fallen nicht an. Treber * kg/hl 16,03 17,03 16,03 16,28
Fur die Umrechnung in Tonnen (EMAS-Standard) gilt: 1 hl = 0,0995 t. Hefe * kg/hl 235 2,69 235 261
I Filterschichten * kg/hl 0,08 0,08 0,08 0,06
- : Abwasser m/h 053 055 053 056
I_ CO,-Emission aus kg/hl 8,61 8,05 8,61 8,51
D Verbrennungsvorgangen
CO,-Emissionen aus kg/hl 3,00 3,00 3,00 3,00
O der Garung
_____ Abfalle zur Verwertung kg/hl 2,71 2,82 2,71 2,61
Abfalle zur Beseitigung kg/hl 0,10 0,08 0,10 0,13
Sonderabfalle kg/hl 0,00 0,00 0,00 0,00
*bezogen auf die produzierte Biermenge Falls nicht anders angegeben, beziehen sich die spezifischen
** bezogen auf die produzierte AfG-Menge Zahlen auf die BezugsgréBe: Bierproduktion + 0,5 x AfG-Pro-

*** Werte aus dem ,Betriebevergleich Energie” duktion



6.1 Umsetzungsstand der Umweltziele und der
Programmpunkte von 2023/2024

MaBnahme Termin  verantwortlich  Kennzahlenanderung / Umsetzungssta

Erneuerung des Garkellerrohrzauns | 31122023 UMB Abgeschlossen

Besprechungen auf seit 2024 UMB Abgeschlossen;

virtueller Ebene Besprechungen regelmaBig virtuell.

Kalteanlage | Jan/Feb UMB Abgeschlossen;

2024 Kalteanlage lauft auf S7 Tia Portal

Erneuerung Palettierung 31032024 UMB Abgeschlossen;

Neue Palettierung in Betrieb genommen und
optimiert. Kennzahlenbildung noch ausstehend.

Sudhaus Mai 2024 UMB Abgeschlossen;

Austausch Treberschnecke durch
Druckluftférderung (technisch notwendig)

Erweiterung 01.06.2024 UMB Abgeschlossen;

Drucklufterzeugung Druckluftsteuerung ,Air-Leader” und neue
Kompressoren installiert. Stromeinsparung
vorhanden. Bildung der Kennzahl Gber den
Jahresvergleich noch ausstehend.

Neue Betriebs-/ 01112024 GL Software umgestellt;

Branchensoftware Verknlpfung Lieferschein - Rechnung - DMS
moglich. Erweiterung in Klarung

Kalteanlage Il Dez 24 UMB Abgeschlossen Dez 2024; Austausch Verduns-
tungskondensatoren (B} 1990, 1992)

Erneuerung der 31122024 UMB Umsetzung verschoben.

Wiirzeleitung Kein neuer Termin vereinbart.

Erweiterung der PV-Anlage um ca. Sommer UMB Montage abgeschlossen, Zertifizierung lauft

400 kWp 2025 (Stand 27.07.2025) anschlieBend IBN geplant.

Jah. Produktion von ca 370 MWh ASAP Produktion

CO?-neutraler Strom

Projektierung Dampfkessel 31122025 UMB In Arbeit; Suche nach passendem Berater.

Modernisierung

Fallerei Jan 26 UMB Austausch des Fuller-Etikettierer-Blocks

Auftrage vergeben, Detailplanung lauft.

Termin fir Umsetzung -> Jan 2026

Erneuerung Fuller, Etima, Flaschentransport,
Entkorker/ Entschrauber, Austausch der Schalt-
schranke

6.2 Neue Umweltziele und neues Umweltprogramm

MaBnahme

CO2-Ruckgewinnung

Termin

Ende 2026

verantwortlich

UMB

Kennzahlenanderung

Noch nicht quantifizierbar

Umsetzungsstand

Neues Anlagen-Konzept
aus Danemark.

90 -100% CO2 Einsparung
moglich

In Planung, abhangig von
Forderung - Umsetzung

in 2026

Modernisierung
Energieversorgung |

1. Quartal
2025

UMB

Im Zuge der PV-Anlage
Austausch Trafo, Trafo-Sta-
tion, Niederspannungs-
haupt-verteilung KEG-Halle
Vermeidung von ca. 3%
Verluststrom;
Abgeschlossen

Modernisierung
Energieversorgung Il

3. Quartal
2025

UMB

Austausch Verteilung Ful-
lerei (Keller, 1. und 2. OG)
Geplant fur Herbst 2025
Elektroplaner und Ausflih-
rungsfirma beauftragt




Die Ausfihrungen in dieser Umwelterklarung wurden fiir die interessierte Offentlichkeit,
unsere Geschaftspartner, unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sowie fUr die Behorden
erarbeitet.

Sie dokumentieren unsere Bemuhungen um eine umweltbewusste Unternehmensfuh-
rung, fordern den offenen Dialog und das gegenseitige Verstandnis flr umweltrelevante
Fragen.

Landshut, 30.10.2025

) *‘"HJ u

Florian DriBI
Umweltbeauftragter
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Adrian Kell Barbara Kell
Geschaftsflhrer GeschaftsfUhrern

Erklarung des Umweltgutachters
zu den Begutachtungs- und Validierungstatigkeiten nach
Anhang VIl der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009

V0 2017/1505 und 2018/2026

SOW ich An un,

Der Unterzeichnende, Dr.-Ing. Reiner Beer, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer
DE-V-0007, akkreditiert oder zugelassen fiir die Bereiche 11.05 und 11.07, 46.34 (NACE-Code Rev. 2),
bestdtigt, begutachtet zu haben, ob die gesamte Organisation/ wie in der Umwelterkldrung der
Organisation

BRAUEREI C. WITTMANN GMBH & CO. KG
an den Standorten

Bachstrafie 12, 84036 Landshut
Lindgasse 50, 84028 Landshut

{mit der Reg.-Nr. DE-163-00020)
angegeben, alle Anforderungen de{_\"erordnung (EG) Nr. 1221,/2009 des Europiischen Parlaments und
des Rates vom 25.11.2009 und Anderungs-VO 2017/1505 vom 28.08.2017 und 2018/2026 vom
19.12.2018 iiber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fiir
Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfiillt.
Mit der Unterzeichnung dieser Erkldrung wird bestatigt, dass
die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen
der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 und Anderungs-v0 2017/1505 und 2018/2026
durchgefiihrt wurden,
das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fir die
Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,
die Daten und Angaben der konsolidierten Umwelterkldrung der Organisation / des
Standortes ein verlissliches, glaubhaftes und wahrhei ues Bild simtlicher
Titigkeiten der Qrganisation/ des Standortes innerhalb des in der Umwelterklarung
angegebenen Bereichs geben,

Diese Erkldrung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-
Registrierung kann nur durch eine zustindige Stelle gemaR der Verordnung (EG} Nr. 1221/2009
erfolgen. Diese Erklirung darf nicht als eigenstindige Grundlage fiir die Unterrichtung der
C‘Ffen'tlichke’it verwendet werden.

Nirnberg,/14. Nove';nher 2025

Dr.-Ing. ReinEJ‘ Beer
Usmweltgutachter DE-V-0007




E-Mail: info@brauérei-wittmann,de
Web: www.brauerei-wittmann.de
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